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ÑÂÅÒÈËÜÍÈÊ ÑÂÅÒÎÄÈÎÄÍÛÉ 
ÒÈÏÀ ÄÂÎ 6567, ÄÂÎ 6568

2  Òåõíè÷åñêèå äàííûå

1  Îñíîâíûå ñâåäåíèÿ îá èçäåëèè 

1.2  Ñâåòîäèîäíàÿ ïàíåëü ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âíóòðåííåãî îñâåùåíèÿ 

îáùåñòâåííûõ ïîìåùåíèé, ìàãàçèíîâ, îôèñîâ, àäìèíèñòðàòèâíûõ çäàíèé 

è ò. ä. Ñâåòîäèîäíàÿ ïàíåëü ÿâëÿåòñÿ ñîâðåìåííûì ýíåðãîýôôåêòèâíûì 

ñâåòèëüíèêîì è ñëóæèò àëüòåðíàòèâîé ñâåòèëüíèêó ËÏÎ/ËÂÎ 

ñ ëþìèíåñöåíòíûìè ëàìïàìè.

– âûñîòà íàä óðîâíåì ìîðÿ: íå áîëåå 2 000 ì.

2.1  Òåõíè÷åñêèå äàííûå ñâåòîäèîäíûõ ïàíåëåé ïðèâåäåíû 

â òàáëèöå 1.

– îòíîñèòåëüíàÿ âëàæíîñòü âîçäóõà: äî 80 % ïðè 25 °Ñ;

1.4  Ïî òðåáîâàíèÿì áåçîïàñíîñòè ñîîòâåòñòâóþò ÒÐ ÒÑ 004/2011, 

ÒÐ ÒÑ 020/2011, ÒÐ ÅÀÝÑ 037/2016 è ÃÎÑÒ IEC 60598-2-2.

1.1  Ñâåòèëüíèê ñâåòîäèîäíûé òèïà ÄÂÎ 6567, ÄÂÎ 6568 òîâàðíîãî 

çíàêà IEK (äàëåå – ñâåòîäèîäíàÿ ïàíåëü) ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ 

ê ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà íàïðÿæåíèåì 230 Â ÷àñòîòû 50 Ãö.

– äèàïàçîí ðàáî÷èõ òåìïåðàòóð: îò 0 °Ñ äî ïëþñ 35 °Ñ;

1.3  Óñëîâèÿ ýêñïëóàòàöèè:

Ðóêîâîäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè
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Òàáëèöà 1

Ïàðàìåòðû Çíà÷åíèå äëÿ ñâåòèëüíèêà, òèïà

ÄÂÎ 6567-P ÄÂÎ 6568-P ÄÂÎ 6567-Î ÄÂÎ 6568-Î 

Íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå, Â 230

Äèàïàçîí ðàáî÷èõ íàïðÿæåíèé, Â 180–260

Íîìèíàëüíàÿ ÷àñòîòà ñåòè, Ãö 50

Ìîùíîñòü, Âò 36

Íîìèíàëüíûé òîê, À 0,17

Öâåòîâàÿ òåìïåðàòóðà, Ê 4000 6500 4000 6500

Èñòî÷íèê ñâåòà SMD 2835

Ñâåòîâîé ïîòîê, ëì 3300

Êîýôôèöèåíò ìîùíîñòè, íå ìåíåå 0,95

Êîýôôèöèåíò ïóëüñàöèè ñâåòîâîãî ïîòîêà, % 
íå áîëåå

2

Êðèâàÿ ñèëû ñâåòà ïî ÃÎÑÒ 34819 Ä

Èíäåêñ öâåòîïåðåäà÷è, Ra, íå ìåíåå 80

Êëàññ ýíåðãîýôôåêòèâíîñòè À

Ñòåïåíü çàùèòû ïî ÃÎÑÒ 14254 (IEC 60529) IP20

Êëàññ çàùèòû îò ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì 
òîêîì  ïî ÃÎÑÒ IEC 60598-1

I

Òèï ðàññåèâàòåëÿ Ïðèçìàòè÷åñêèé Îïàëîâûé

2Ñå÷åíèå ïðèñîåäèíÿåìûõ ïðîâîäîâ, ìì 0,75–1,5

Ìàòåðèàë êîðïóñà Ñòàëü

Ìàòåðèàë ðàññåèâàòåëÿ Ïîëèñòèðîë

Ñðîê ñëóæáû ñâåòèëüíèêà, ÷ 30 000

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû, ÄґØґÂ, ìì 1200ґ180ґ20

Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè, ëåò 2
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3  Ìåðû áåçîïàñíîñòè

4  Ïðàâèëà ìîíòàæà è ýêñïëóàòàöèè

4.2 Ýêñïëóàòàöèþ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè 

ñ äåéñòâóþùèìè òðåáîâàíèÿìè ïðàâèë ïî ýëåêòðîáåçîïàñíîñòè, à òàêæå 

äðóãîé íîðìàòèâíî-òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè, ðåãëàìåíòèðóþùåé 

ýêñïëóàòàöèþ è íàëàäêó ýëåêòðîòåõíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ.

Ýêñïëóàòàöèÿ äîïóñêàåòñÿ òîëüêî â óñëîâèÿõ êîíâåêöèè âîçäóõà 

äëÿ îòâîäà òåïëà. Íå äîïóñêàòü ïîïàäàíèå âëàãè íà ñâåòîäèîäíóþ 

ïàíåëü.

ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß

ÂÍÈÌÀÍÈÅ

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè âî âêëþ÷¸ííîì 

ñîñòîÿíèè. Ïîäêëþ÷åíèå ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè ê ïîâðåæä¸ííîé 

ýëåêòðîïðîâîäêå. Ýêñïëóàòàöèÿ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè 

áåç çàùèòíîãî çàçåìëåíèÿ.

4.1  Ðàáîòû ïî ìîíòàæó è òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ ñâåòîäèîäíîé 

ïàíåëè äîëæíû ïðîâîäèòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì.

4.3  Ïðè ýêñïëóàòàöèè íåîáõîäèìî ðàñïîëàãàòü ñâåòîäèîäíóþ ïàíåëü 

âäàëè îò õèìè÷åñêè àêòèâíîé ñðåäû, ãîðþ÷èõ è ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ 

ïðåäìåòîâ.

4.6  Ïàíåëü ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ýëåêòðè÷åñêîé öåïè 

ñ âûêëþ÷àòåëåì.

– ñèíèé ïðîâîäíèê – ïîäêëþ÷åíèå íåéòðàëè (N);

– æ¸ëòî-çåë¸íûé ïðîâîäíèê – ïîäêëþ÷åíèå çàùèòíîãî ïðîâîäíèêà (PE).

4.8  Ñâåòîäèîäíóþ ïàíåëü ìîæíî âñòðàèâàòü â ïîäâåñíûå ïîòîëêè, 

êðåïèòü ê ïîâåðõíîñòè íàêëàäíûì ñïîñîáîì ëèáî ïîäâåñèòü íà òðîñàõ.

4.4  Ñâåòîäèîäíàÿ ïàíåëü ðåìîíòó íå ïîäëåæèò. Ïðè âûõîäå èç ñòðîÿ 

è ïî èñòå÷åíèè ñðîêà ñëóæáû èçäåëèå óòèëèçèðîâàòü.

4.7  Ïîäêëþ÷åíèå ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè ê ñåòè ïðîèçâîäèòü ñåòåâûì 

êàáåëåì, âûâåäåííûì èç êîðïóñà ñâåòèëüíèêà, ñîãëàñíî öâåòîâîé 

ìàðêèðîâêå:

4.5  Ïðè îáíàðóæåíèè íåèñïðàâíîñòè â ïåðèîä äåéñòâèÿ ãàðàíòèéíûõ 

îáÿçàòåëüñòâ îáðàùàòüñÿ ê ïðîäàâöó èëè îðãàíèçàöèè, óêàçàííûå íà ñàéòå 

www.iek.lighting.

– êîðè÷íåâûé ïðîâîäíèê – ïîäêëþ÷åíèå ôàçû (L);
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4.9  Íàêëàäíîé ìîíòàæ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè îñóùåñòâëÿåòñÿ 

íåïîñðåäñòâåííî íà ïîâåðõíîñòü ïîòîëêà ñ êðåïëåíèåì ñâåòèëüíèêà ÷åðåç 

îòâåðñòèÿ â êîðïóñå (ðèñóíîê 1). Êðåï¸æ äëÿ íàêëàäíîãî ñïîñîáà ìîíòàæà 

â êîìïëåêòå íå ïîñòàâëÿåòñÿ.

4.10  Âñòðàèâàåìûé ìîíòàæ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè îñóùåñòâëÿåòñÿ 

â ïîäâåñíûå ïîòîëêè èëè â ïîäøèâíûå ïîòîëêè. Ïàíåëü óñòàíàâëèâàþò 

â ìåæïîòîëî÷íîå ïðîñòðàíñòâî, â çàðàíåå ïîäãîòîâëåííûé ïðî¸ì 

1180ґ160 ìì â ïîòîëêå.

Рисунок 1

Светодиодная панель

Рассеиватель

Передняя рамка
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4.11  Ïîäâåñíîé ìîíòàæ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè îñóùåñòâëÿåòñÿ 

ñ ïîìîùüþ êîìïëåêòà êðåï¸æíûõ ýëåìåíòîâ ¹ 2 IEK (ðèñóíîê 2). Êîìïëåêò 

êðåï¸æíûõ ýëåìåíòîâ ïðèîáðåòàåòñÿ îòäåëüíî.

5  Îáñëóæèâàíèå
5.1 Îáñëóæèâàíèå ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè íå òðåáóåòñÿ, çà èñêëþ÷åíèåì 

÷èñòêè. Óäàëåíèå çàãðÿçíåíèé ñ ïîâåðõíîñòè èçäåëèÿ ñëåäóåò ïðîâîäèòü 

ìÿãêîé ñóõîé òêàíüþ áåç ïðèìåíåíèÿ àáðàçèâíûõ ñîñòàâîâ è 

ðàñòâîðèòåëåé.

6.1  Òðàíñïîðòèðîâàíèå ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè îñóùåñòâëÿåòñÿ ëþáûì 

âèäîì êðûòîãî òðàíñïîðòà, îáåñïå÷èâàþùèì ïðåäîõðàíåíèå óïàêîâàííîãî 

èçäåëèÿ îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé, ïðè òåìïåðàòóðå îò ìèíóñ 40 °Ñ 

äî ïëþñ 50 °Ñ.

6 Òðàíñïîðòèðîâàíèå, õðàíåíèå è óòèëèçàöèÿ 

Светодиодная панель

Потолок 

 Рисунок 2

элементов № 2 IEK
Комплект крепежных
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Èçäàíèå 4

6.3  Ïðè õðàíåíèè íà ñòåëëàæàõ èëè ïîëêàõ ñâåòîäèîäíûå ïàíåëè 

äîëæíû áûòü ñëîæåíû íå áîëåå ÷åì â ïÿòü ðÿäîâ ïî âûñîòå.

6.4 Óòèëèçàöèþ ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè ïðîèçâîäèòü ïóòåì ïåðåäà÷è 

èçäåëèÿ â ñïåöèàëèçèðîâàííîå ïðåäïðèÿòèå äëÿ ïåðåðàáîòêè âòîðè÷íîãî 

ñûðüÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè çàêîíîäàòåëüñòâà íà òåððèòîðèè 

ðåàëèçàöèè.

6.2  Õðàíåíèå ñâåòîäèîäíîé ïàíåëè îñóùåñòâëÿåòñÿ â óïàêîâêå 

èçãîòîâèòåëÿ â çàêðûòûõ ïîìåùåíèÿõ ñ åñòåñòâåííîé âåíòèëÿöèåé 

ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû îò ìèíóñ 40 °C äî ïëþñ 50 °Ñ 

è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè 98 % ïðè 25 °Ñ.
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