
Краткое руководство по эксплуатации 

1  Îñíîâíûå ñâåäåíèÿ îá èçäåëèè
1.1  Òðóáêè õîëîäíîé óñàäêè òèïà ÒÕÓ (äàëåå – òðóáêè) òîâàðíîãî çíàêà IEK 

ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ýëåêòðè÷åñêîé èçîëÿöèè è ãåðìåòè÷íîñòè 
ñîåäèíåíèé ïðîâîäîâ è êàáåëåé, íàõîäÿùèõñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì äî 1000 Â 
÷àñòîòîé 50 Ãö.

1.2  Ïðåèìóùåñòâî: 
– äëÿ ìîíòàæà íå òðåáóþò íèêàêîãî äîïîëíèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ;
– ïîçâîëÿþò ïðîâîäèòü ðàáîòû íà îãíåîïàñíûõ îáúåêòàõ, ãäå 

íåäîïóñòèìî èñïîëüçîâàíèå îòêðûòîãî îãíÿ;
– óäîáíû â ïðèìåíåíèè, îñîáåííî â ýêñòðåííûõ ñèòóàöèÿõ;
– óñòîé÷èâû ê âîçäåéñòâèþ êèñëîò, ùåëî÷åé è ÓÔ-èçëó÷åíèþ;
– óïðóãîñòü è óñèëèå ñæàòèÿ ñîõðàíÿåòñÿ íà ïðîòÿæåíèè âñåãî ñðîêà 

ýêñïëóàòàöèè òðóáêè. Óñàæåííàÿ òðóáêà ñîçäàåò ðàâíîìåðíîå ðàäèàëüíîå 
ïðèæèìíîå äàâëåíèå íà êàáåëü è ïîâòîðÿåò åãî ðàñøèðåíèå/ñóæåíèå ïðè 
ïîâûøåííûõ íàãðóçêàõ è ïåðåïàäå òåìïåðàòóð;

– òðóáêà ïîñëå óñòàíîâêè íà ïëàñòèêîâóþ èëè ðåçèíîâóþ îáîëî÷êó 
êàáåëÿ (ïðè èñïîëüçîâàíèè âëàãîçàùèòíîé ëåíòû ñ îáåèõ ñòîðîí ïîâåðõ 
òðóáêè) ñîîòâåòñòâóþùåãî äèàìåòðà íå äîïóñêàåò ïðîíèêíîâåíèå âîäû 
â çàùèùàåìîå ïðîñòðàíñòâî ïðè ïîãðóæåíèè ïîä âîäó íà ãëóáèíó äî 1 ìåòðà 
(âíåøíåå äàâëåíèå äî 10 êÏà).

2  Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè  
2.1  Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè òðóáîê ïðèâåäåíû â òàáëèöå 1.

1

ÒÐÓÁÊÈ ÕÎËÎÄÍÎÉ ÓÑÀÄÊÈ ÒÈÏÀ ÒÕÓ

Òàáëèöà 1 – Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè 

Íàèìåíîâàíèå ïàðàìåòðà Çíà÷åíèå

Êîýôôèöèåíò óñàäêè 2,2:1

Ðàçðóøàþùåå íàïðÿæåíèå ïðè ðàñòÿæåíèè, ÌÏà і 6,5

Îòíîñèòåëüíîå óäëèíåíèå ïðè ðàçðûâå, % і 500

Óñèëèå íà ðàçðûâ, êÍ/ì (Í/ìì) і 30

Äèýëåêòðè÷åñêàÿ ïîñòîÿííàÿ 2,6~3,5

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðî÷íîñòü äèýëåêòðèêà, êÂ/ìì і 20

Óäåëüíîå îáúåìíîå ýëåêòðè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå, ÎìЧñì 15і 1,0ґ10
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Ïðîäîëæåíèå òàáëèöû 1

2.2  Ðàçìåðû òðóáîê äî è ïîñëå óñàäêè ïðèâåäåíû â òàáëèöå 2 
è íà ðèñóíêå 1. 

Ðèñóíîê 1 
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До усадки
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Íàèìåíîâàíèå ïàðàìåòðà Çíà÷åíèå

Âîäîïîãëîùåíèå, % <0,5

Öâåò Ñåðåáðèñòî-ñåðûé (RAL 7001)

Òåìïåðàòóðà ýêñïëóàòàöèè, °Ñ Îò ìèíóñ 20 äî ïëþñ 150

Òåìïåðàòóðà ìîíòàæà, °Ñ Îò ìèíóñ 20 äî ïëþñ 50

Òàáëèöà 2 – Ðàçìåðû òðóáîê õîëîäíîé óñàäêè

Íàèìåíîâàíèå Âíóòðåííèé 
äèàìåòð 
äî óñàäêè, ìì

Âíóòðåííèé 
äèàìåòð ïîñëå 
óñàäêè, ìì

Òîëùèíà ñòåíêè 
ïîñëå óñàäêè, 
ìì

Äëèíà ïîñëå 
óñàäêè, ì

Ðåêîìåíäóåìûé 
äèàïàçîí äèàìåòðîâ 
ïðîâîäîâ/êàáåëåé, 
ììD d W L

ÒÕÓ 19/7 і 19 Ј 7 2,0±0,2 0,4±0,01 8–15

ÒÕÓ 24/8 і 24 Ј 8 2,0±0,2 0,4±0,01 10–20

ÒÕÓ 32/11 і 32 Ј 11 2,0±0,2 0,4±0,01 13–25

ÒÕÓ 40/14 і 40 Ј 14 2,0±0,2 0,4±0,01 16–32
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3  Êîìïëåêòíîñòü
3.1  Â êîìïëåêò ïîñòàâêè âõîäèò:
– òðóáêà (â ðàñòÿíóòîì âèäå) – 1 øò.;
– ïàñïîðò – 1 ýêç.

4  Èñïîëüçîâàíèå èçäåëèÿ
4.1  Âñå ðàáîòû ñ òðóáêàìè äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ ñïåöèàëüíî 

îáó÷åííûì ïåðñîíàëîì ñ ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé ÏÓÝ.
4.2  Ìîíòàæ
4.2.1  Îäåòü òðóáêó íà îáúåêò ñîîòâåòñòâóþùåãî äèàìåòðà, êîòîðûé 

íåîáõîäèìî èçîëèðîâàòü.
4.2.2  Ðàñïîëîæèòü òðóáêó ðîâíî íàä ìåñòîì íà÷àëà óñàäêè.
4.2.3  Óäàëèòü âíóòðåííèé ïëàñòèêîâûé êàðêàñ çà ñâîáîäíûé êîíåö 

êîðäà áåç ïðèìåíåíèÿ ñïåöèàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ, ïðèäåðæèâàÿ ðóêîé 
òðóáêó íàä ìåñòîì óñàäêè  (ðèñóíîê 2).

Ðèñóíîê 2

Пластиковый
каркас

 
ТрубкаПотянуть 

для усадки

Íàèìåíîâàíèå Âíóòðåííèé 
äèàìåòð 
äî óñàäêè, ìì

Âíóòðåííèé 
äèàìåòð ïîñëå 
óñàäêè, ìì

Òîëùèíà ñòåíêè 
ïîñëå óñàäêè, 
ìì

Äëèíà ïîñëå 
óñàäêè, ì

Ðåêîìåíäóåìûé 
äèàïàçîí äèàìåòðîâ 
ïðîâîäîâ/êàáåëåé, 
ììD d W L

ÒÕÓ 40/16 і40 Ј16 2,5±0,2 0,4±0,2 18–36

ÒÕÓ 50/22 і50 Ј22 2,5±0,2 0,4±0,2 24–45

ÒÕÓ 58/26 і58 Ј26 2,5±0,2 0,5±0,2 29–52

Ïðîäîëæåíèå òàáëèöû 2
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4.2.4  Äàëåå ñ îáåèõ ñòîðîí ïîâåðõ òðóáêè íàëîæèòü âëàãîçàùèòíóþ 
ëåíòó.

 ÇÀÏÐÅÙÀÅÒÑß! ÌÎÍÒÀÆ ÒÐÓÁÎÊ ÍÀ ÏÐÎÂÎÄÀ, ÍÀÕÎÄßÙÈÕÑß 
ÏÎÄ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅÌ.

4.3  Òðóáêè íå òðåáóþò ñïåöèàëüíîãî îáñëóæèâàíèÿ â ïðîöåññå 
ýêñïëóàòàöèè.

4.4  Òðóáêè ÿâëÿþòñÿ çàêîí÷åííûìè èçäåëèÿìè è ðåìîíòó íå ïîäëåæàò. 
Ïðè îáíàðóæåíèè íåèñïðàâíîñòè ïî èñòå÷åíèè ãàðàíòèéíîãî ñðîêà èçäåëèå 
ïîäëåæèò óòèëèçàöèè.

5  Óñëîâèÿ òðàíñïîðòèðîâàíèÿ, õðàíåíèÿ è óòèëèçàöèè
5.1  Òðàíñïîðòèðîâàíèå èçäåëèé â ÷àñòè âîçäåéñòâèÿ ìåõàíè÷åñêèõ 

ôàêòîðîâ ïî ãðóïïå Ë è Ñ ÃÎÑÒ 23216, êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ ãðóïïå 3(Æ3), 
5 (ÎÆ4) ïî ÃÎÑÒ 15150. 

5.2  Òðàíñïîðòèðîâàíèå èçäåëèé äîïóñêàåòñÿ ëþáûì âèäîì êðûòîãî 
òðàíñïîðòà â óïàêîâêå èçãîòîâèòåëÿ, îáåñïå÷èâàþùèì ïðåäîõðàíåíèå 
óïàêîâàííûõ èçäåëèé îò ìåõàíè÷åñêèõ ïîâðåæäåíèé, çàãðÿçíåíèÿ 
è ïîïàäàíèÿ âëàãè.

5.3  Õðàíåíèå èçäåëèé îñóùåñòâëÿåòñÿ òîëüêî â óïàêîâêå èçãîòîâèòåëÿ 
â ïîìåùåíèÿõ ñ åñòåñòâåííîé âåíòèëÿöèåé ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåãî 
âîçäóõà îò ìèíóñ 10 äî ïëþñ 45 °Ñ è îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè 80 % ïðè 25 °Ñ.

5.4  Ñïåöèàëüíûõ òðåáîâàíèé ê óòèëèçàöèè íå ïðåäúÿâëÿåòñÿ.

6  Ñðîê ñëóæáû è ãàðàíòèè ïðîèçâîäèòåëÿ
6.1  Ñðîê ñëóæáû – 15 ëåò. Ïî èñòå÷åíèè ñðîêà ñëóæáû èçäåëèå 

óòèëèçèðîâàòü.
6.2  Ãàðàíòèéíûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè òðóáêè – 10 ëåò ñî äíÿ ïðîäàæè 

ïðè óñëîâèè ñîáëþäåíèÿ ïîòðåáèòåëåì ïðàâèë ìîíòàæà, ýêñïëóàòàöèè, 
òðàíñïîðòèðîâàíèÿ è õðàíåíèÿ.

Èçäàíèå 3 Ji




